....

O C")lnebel
® Rauch
m Stiube

Made in
Germany =




UBER UNS

HONAG fertigt und vertreibt seit (iber 12 Jahren
Ol- und Emulsionsnebelabscheidungsgerite,
welche die Luft in Produktionshallen 6&lfrei und
sauber halten. Unsere Geréte filtern die schlechte
Luft direkt dort, wo sie entsteht. Zuséatzlich kdnnen
Gerliche mittels Aktivkohlefilter weitestgehend
eliminiert werden. Wir bieten mallgeschneiderte
Absauglésungen kombiniert mit langen Filter-
standzeiten. Intelligente Sonderlésungen fur
offene oder teilgekapselte Maschinen sind unser
Spezialgebiet.

OL- UND EMULSIONSNEBEL-
ABSCHEIDUNGSGERATE

Die innovative Filtertechnologie steht fir héchste
Wirksam- und Wirtschaftlichkeit. Unsere Gerate
bieten eine nahezu 100 % 6l- und partikelfreie Luft
sowie eine hohe und Uber lange Zeit konstante
Saugleistung. Voraussetzung fir diese Produkt-
eigenschaften ist die sehr groRRe Filterflache bei
einem kompakten GesamtmaR. HONAG-Geréte
sind immer Aufbaugerate und benétigen keinen zu-
satzlichen Stellplatz.

Die HONAG-Garantie

*WIRTSCHAFTLICH

durch garantiert lange Filterstandzeiten

*WARTUNGSARM

durch selbstreinigende Hauptfilter

eSAUBER

durch garantiert minimale Restkonzentration
von < 0,2 mg/m? (Messbereich 0,1 — 10 pym Ol)

HONAG-Anwendungen

SCHWEISSRAUCHABSAUGUNG

Samtliche Schweillvorgdnge sowie verwandte
Verfahren sind mit der Entstehung von gesund-
heitsgefdhrdenden Stoffen verbunden. Diese
kénnen beim Verbleiben in der Luft schwere
gesundheitliche Schaden bei den Mitarbeitern
verursachen.

HONAG-Geréte filtern selbst unter schwierigsten
Bedingungen die Luft so sauber, dass diese
bedenkenlos wieder als Umluft verwendet werden
kann.

STAUBABSAUGUNG

Bei vielen Bearbeitungsprozessen in der Industrie
entstehen Stdube, Dampfe, Gerliche und Rauch.
Diese Kleinstpartikel verbleiben ohne ent-
sprechende Absaugung und Filterung in der Luft
und sind in hohem Male gesundheitsschadigend.
Zudem fihren diese Emissionen zu hdheren
Wartungs- und Reinigungskosten der Produk-
tionsanlagen.



Technische Daten der HONAG-Gerite

HONAG 1000

Absaugleistung: 750 / 1.000 m?h eff.

Liifter Motor: 0,49 /0,75 kW / 400 V, ErP-konform 2015
Gerauschpegel: ca. 70 dbA

Nachfilter: HEPA Filter HH15-2s 16 m?

Hauptfilter H10-1: HO 10-1, F7 mit 3,5 m?
Filteriiberwachung: fiir Nachfilter

Ansaugéffnung: @ 200 mm gerade

MaRe: 620 x 340 x 765 mm (LxBxH), Gewicht ca. 54 kg

HONAG 3000

Absaugleistung: 2.800 m3h eff.

Liifter Motor: 1,5 kW / 400 V, ErP-konform 2015
Gerauschpegel: ca. 73 dbA

Nachfilter: HH30-3s mit 40 m?

Hauptfilter 1: HO 30-1, F7 mit 13 m?

Hauptfilter 2: HO 30-2, H10 mit 15 m?

Gesamte Filterflache: 68 m?

Separate Filteriiberwachung fir Nachfilter
Ansaugéffnung: @ 250 mm gerade

MaRe: 890 x 620 x 1.040 mm (LxBxH), Gewicht ca. 180 kg

HONAG 1500

Absaugleistung: 1.500 m?h eff.

Lifter Motor: 0,75 kW / 400 V, ErP-konform 2015
Gerauschpegel: ca. 68 dbA

Nachfilter: HH15-2s 16 m?, optional: HH30-3s mit 40 m?
Hauptfilter: HO30-1 F7 mit 13 m2, optional: HO30-2 H10 mit 15 m?

Filteriibberwachung: fiir Nachfilter

Ansaugé6ffnung: @ 200 mm gerade
MaBe: 750 x 620 x 600/750 mm (LxBxH), Gewicht ca. 90 kg

Mechanisches Filterprinzip

Gereinigte

Wechsel- Strom-

Feinfilter Sparender
Lufter-

Kompaktes motor

Metall-

gehduse

Selbst-
reinigender
Haupffilter

Absaugung der
verschmutzten Luft

Effizienter und robuster ERP Liifter/ Motor

Sehr grofRe Filterflichen der Hauptffilter sowie
deren besondere Struktur ermdéglichen ca. 99 %
der Oldampfe zu filtern. Nur ca. 1 % der Emissionen
gelangen in den Endfilter der damit eine garantiert
lange Standzeit ermdglicht. Gleichzeitig ist durch
die Niederdruckabscheidung und die ErP-
konformen Drehstrommotoren der Stromverbrauch
sehrgering.



HONAG Absauggerite im Einsatz

., w- .
] = |
= Durch Absaugen und definiertes Ruckfuhren = Der Bediener wird unmittelbar vor Emissionen
erreichen wir bei offenen Maschinen mit wenig geschutzt

Aufwand eine sehr effiziente Absaugung des

: = Die allgemeine Raumluft wird wesentlich verbessert
Bearbeitungsraumes

= Grundsétzlich fur alle offenen Maschinen geeignet

Emulsions-Kiihlschmierstoff 100 % Ol-Kiihlschmierstoff
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= Standzeiten der Wechselfilter bis zu 10.000 Stunden = Bei Bearbeitungsprozessen mit hohen Driicken

= Uber 20.000 Stunden Standzeit der Haupffilter und Temperaturen erreichen wir nahezu dlfreie

i Luft < 0,1 mg/m’ bei vergleichsweise langen Filter-
= Geringer Stromverbrauch standzeiten
= Keine weitere Wartung nétig = Zum Beispiel: Rundschleifprozesse,

Verzahnungsprozesse, Hohnprozesse

Mehr Lust am Arbeiten ain Mehr Wohlbefinden
Zufriedene Kunden H O N AG N i :
Hoéhere Motivation
Innovative Technik

Geringere Wartung  geme anfassen HOhere Produktivitat -

Made in Germany Gut riechende Arbeitskleidung maochte ich haben Reinigungskosten

HONAG GmbH & Co.KG  Telefon +49(0)7191/9136 65 ~
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